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1 WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot budowlanych realizowanych dla zadania: ,Modernizacja stacji uzdatniania wody w

Osiek gm. Osiek ”

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt.1.1. Przeznaczona jest ona dla Oferentéw i stanowi podstawe do
kontroli i odbioru robét objetych niniejszg specyfikacja.

1.3 Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujag roboty zwigzane z wykonaniem m.in:
e Fundament pod Zbiornik wody 87m?,

e Modernizacji budynku stacji uzdatniania wody — patrz. Projekt budowlany

e Fundamentéw pod urzgdzenia wewnetrzne — zelbetowe

dla zadania inwestycyjnego okreslonego w pkt 1.1 niniejszej specyfikacji.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami i Dokumentacjg
Techniczna.

Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania oraz za zgodno$é z Dokumentacjg
Projektowg ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2 MATERIALY

2.1 Wymagania ogélne

Wykonawca zapewni wszelkie konieczne materiaty do wykonywania robot zwigzanych z budows i
montazem projektowanych kanatéw i rurociggdéw w ramach prowadzonej inwestycji. Wszystkie
zastosowane materiaty winny by¢ fabrycznie nowe, pierwszej klasy jakosci, wolne od wad fabrycznych
i o dtugiej zywotnosci oraz wymagajgce minimum obstugi.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatéw
dostarczanych na plac budowy oraz za ich wtasciwe sktadowanie i wbudowanie.

Wszystkie materiaty przewidywane do wbudowania bedg zgodne z postanowieniami Kontraktu,
poleceniami Inspektora i wymogami Prawa Budowlanego oraz innych przepiséw majgcych
zastosowanie w przypadku stosowania okre$lonych materiatéw i towaréw.

Zastosowana armatura i rurociggi mogg by¢ zastgpione innymi o parametrach réwnorzednych lub



lepszych od zastosowanych w projekcie, potwierdzonych odpowiednia dokumentacjg.

2.2 Wymagania szczegbtowe

2.2.1 Elementy stalowe

2.2.1.1 Konstrukcje stalowe

Konstrukcje stalowe do wykonania zgodnie z Dokumentacjg Projektowg ze stali nastepujgcej klasy:
profile stalowe ze stali gatunku, co najmniej wg PN-88/H-84020 - St3SX lub wg PN-EN 10025 - S23.

2.2.2 Elementy betonowe i zelbetowe

2.2.2.1 Beton

Wytrzymatos¢ gwarantowana wg PN-88/B-06250. Materiaty do produkcji betonu:

e Cement wg PN-B-19701,

¢ Kruszywo mineralne do betonéw wg PN-86/B-06712,

¢ Woda do betonu wg PN-88/B-32250,

o Materiaty do pielegnacji betonu: folie z tworzyw sztucznych, wtdknina,

Stosowane marki betonu muszg odpowiadaé wymaganiom PN-EN 206-1. Klasy wytrzymatosci betonu:
¢ Beton podktadowy klasy, co najmniej C 12/15; C12/15 (B15wg PN-B-03264),

¢ Beton klasy, co najmniej C16/20, (B20 wg PN-B-03264).

2.2.2.2 Stal zbrojeniowa

Stal zbrojeniowa klasy A-111 wg PN-82/H-93215; wtasnosci mechaniczne i technologiczne dla
walcowki i

pretéw powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002

2.2.3 Elementy murowe

e Cegly petna o wym. 25,0x12.0 x6,0 cm klasy,

e Cement powszechnego uzytku wg PN-B-19701; 1997

¢ Wapno wg PN-90/B-30020

e Woda do zaprawy wg PN-88/B-32250

¢ Piasek do zapraw - kruszywo mineralne spetniajgce wymagania PN-79/B-06711
e Zaprawa cementowo-wapienna M 7 wg PN-90/B-14501

2.2.4 Elementy wykonczeniowe

2.2.4.1 Tynk wewnetrzny

Tynki wewnetrzne - istniejgce. Nowa powtoka malarska wykonana farbami w kolorach wg karty
koloréw ustalonych z Zamawiajgcym

2.2.4.2 Farby

Do malowania pomieszczen i konstrukcji stalowych nalezy stosowac nastepujgce farby np.
e Zywice chlorokauczukowe,

e Zywice poliwinylowe,

¢ Farba olejna podktadowa miniowa 80%

2.2.4.3 Plytki ceramiczne

Materiaty do uktadania ptytek ceramicznych metodg cienkowarstwowg z uwagi na brak polskich
norm, muszg odpowiadaé¢ normom DIN 18156 (kleje cienkowarstwowe), DIN 18157 (materiaty do
wykonywania oktadzin).

o Ptytki ceramiczne scienne glazurowane, gatunek I, koloru biatego o wymiarach nie

mniejszych niz 15x15 cm, uktadane do wys. 2,0 m

o Ptytki granito-gres ze szkliwem anty poslizgowym, gatunek I, koloru szarego

Przy wyborze systemu nalezy zastosowac kryteria: wytrzymato$¢ na obcigzenia mechaniczne,
wodoszczelnosé, odpornos$¢ chemiczna, odpornosé na poslizg i wzgledy estetyczne, ocena
odpornosci na odrywanie (min 1,5 N/mmz2).

2.2.4.4 Elewacja
eNaprawa elewacji w miejscu wymiany drzwi zewnetrznych. Pozostate Sciany bez zmian.



2.2.4.5. Stolarka drzwiowa stalowa

Stolarka drzwiowa o wymiarach zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

2.25Inne

¢ Masa spoinujgca do ptytek w kolorze szarym (do ptytek sciennych) oraz kolorze
popielatym (do ptytek posadzkowych),

o Klej do uktadania ptytek ceramicznych,

o Papa termozgrzewalna nawierzchniowa

¢ Blacha ocynkowana grub. 0,55 mm do wykonania obrdbek blacharskich.

3 SPRZET

3.1 Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakosc¢ i Srodowisko wykonywanych robat.

Sprzet uzywany do realizacji robét powinien zgodny z projektem organizacji roboét, ktory

uzyskat akceptacje Inspektora.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

4 TRANSPORT

4.1 Ogélne wymagania dotyczace transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jako$é robét i wtasciwosci przewozonych towaréw. Srodki transportu winny byé
zgodne z ustaleniami oraz projektem organizacji robét, ktéry uzyskat akceptacje Inspektora.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego
pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.

4.2 Wymagania szczego6towe
4.2.1 Konstrukcje stalowe
Elementy powinny by¢ wysytane i zabezpieczone na czas transportu i sktadowania.

4.2.2 Mieszanka betonowa

Transport mieszanki betonowej (w tym warunki i czas transportu) do miejsca jej uktadania nie
powinien powodowac:

e Segregaciji sktadnikéw,

e Zmiany sktadu mieszanki,

e Zanieczyszczenia mieszanki,

» Obnizenia temperatury przekraczajgcej granice okreslong w wymaganiach

technologicznych.

Mase betonowag nalezy transportowac srodkami niepowodujgcymi: naruszenia jednorodnosci
masy, zmian w sktadzie masy w stosunku do stanu poczgtkowego (bezposrednio po wymieszaniu).
Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca uktadania
masy betonowej o takim stopniu ciektosci, jaki zostat ustalony dla danego sposobu zageszczenia i
rodzaju konstrukcji. Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ diuzszy niz:

¢ 90 min. przy temperaturze +15°C,

¢ 70 min. przy temperaturze +20°C,

¢ 30 min. przy temperaturze +30°C.

Stosowanie $rodkéw transportu bez mieszalnika jest niedopuszczalne.

4.2.3 Stal zbrojeniowa

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z
podziatem wg wymiarow i gatunkow. Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych
opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.

taczniki (Sruby, nakretki, podktady) sktadowaé w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

4.2.4 Kruszywo

Sktadowisko kruszywa powinno by¢ zlokalizowane jak najblizej wykonywanych robét. Podtoze
sktadowiska powinno by¢ rowne, utwardzone z odpowiednim odwodnieniem, zabezpieczajgce
kruszywo przed zanieczyszczeniem w czasie jego sktadowania i poboru.



5 WYKONANIE ROBOT

5.1 Tolerancje wymiarowe

5.1.1 Elementy betonowe i zelbetowe

Roéwnos¢ powierzchni

¢ Rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje
zachowana otulina zbrojenia betonu min. 2,5 cm,

o Pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia
betonu bedzie mniejsze niz 2,5 cm, a powierzchnia na ktérej wystepujg nie wieksza

niz 0,5% powierzchni odpowiedniej Sciany,

¢ R6wnosc¢ najgorszego elementu ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-69/B-10260,

¢ Powierzchnie (fundamenty) nie powinny mieé odchytek wiekszych niz:

* £+ 1 cm od bedacej zawartej w Dokumentacji Projektowej,

*+ 0,2 cm na 2,0 m kontrolowanej nawierzchni.

Podfoza

Dopuszczalne odchylenie rzednych podtoza od rzednych przewidzianych w Dokumentacji
Projektowej, nie powinno przekracza¢ w zadnym jego punkcie = 1 cm.

5.1.2 Konstrukcja stalowa
Montaz konstrukcji wykona¢ z doktadnoscig wg PN-B-06200-2002 ,Konstrukcje stalowe
budowlane - warunki wykonania i odbioru".

5.1.3 Tynki

Dopuszczalne odchylenia dla tynkéw kat. 111

e Odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchyleniu krawedzi od linii prostej -
nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej 2m
e Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- Pionowego - nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz4 mm w
pomieszczeniach do 3,5 m wysokosci,

- Poziomego - nie wieksze niz 3 mm na 1 mi ogdtem nie wiecej niz 6 mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.),

e Odchylenie przecinajgcych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w dokumentacji -
nie wieksze niz3 mmna 1 m.

5.2 Wymagania szczegbtowe

5.2.1 Elementy betonowe i zelbetowe

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003 i
PN-63/B-06251.

Betonowanie mozna rozpoczgé po uzyskaniu zezwolenia Inspektora potwierdzonego wpisem do
dziennika budowy.

5.2.1.1 Wykonanie podbetonu

Przed przystgpieniem do uktadania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podtoze pod wzgledem nosnosci
zatozonej w projekcie technicznym. Podtoze powinno byé réwne, czyste i odwodnione. Przy
wykonywaniu ptyt mieszanke betonowg nalezy uktadac bezposrednio z pojemnika lub rurociggu
pompy. Beton powinien by¢ rozkladany w miare mozliwosci w sposéb ciggly z zachowaniem kontroli
grubosci oraz rzednych wg Dokumentacji Projektowej.

5.2.1.2 Deskowanie

Nalezy stosowac¢ deskowanie systemowe, inwentaryzowane Deskowanie powinno zostac

wykonane zgodnie ze specyfikacjg pracy deskowania dostarczong przed dostawce deskowania oraz
zapewni¢ sztywno$¢ i niezmiennos$é uktadu oraz bezpieczenstwo konstrukcji. Deskowanie powinno
by¢ skonstruowane w sposdb umozliwiajgcy tatwy jego montaz i demontaz. Wewnetrzne powierzchnie
deskowan powleka¢ srodkami antyadhezyjnymi. Przed wypetnieniem masg betonowg sprawdzié¢
szczelnos¢ deskowania, aby ograniczy¢ wyciek zaprawy i mozliwo$¢ znieksztatceh lub odchylen w
wymiarach betonowej konstrukcji. Deskowania nieimpregnowane przed wypetnieniem powinny by¢
obficie polane wodg Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton
wytrzymatosci rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251) lub
wytrzymatosci manipulacyjnej.



Polecenie catkowitej rozbiérki deskowania i stemplowania powinno byé dokonane na podstawie
wynikéw badania wytrzymatosci betonu, okreslonej na probkach przechowywanych w warunkach
najbardziej zblizonych do warunkéw dojrzewania betonu w konstrukcji.

5.2.1.3. Zbrojenie

Przygotowanie zbrojenia

Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych
ptatkdow rdzy, kurzu i blota. Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie
powodujgcymi zmian we wtasciwosciach technicznych stali ani pézniejszych ich korozji. Prety stalowe
uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane. Haki, odgiecia i
rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé wg Dokumentacji Projektowej z rbwnoczesnym
zachowaniem postanowien normy PNB-03264:2002. Laczenie pretdw nalezy wykonywaé zgodnie z
postanowieniami normy PN-B-03264:2002.

Skrzyzowanie pretow nalezy wigza¢ drutem miekkim, spawac lub fgczy¢ specjalnymi zaciskami.

Montaz zbrojenia

Zbrojenie nalezy uktadac po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu.
Zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia pretéw oznaczonego
w Dokumentacji Projektowe.

Dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami
betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia

5.2.1.4. Betonowanie

Przed przystapieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia. Zgodno$¢ rzednych
z projektem, czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wkiadek dystansowych zapewniajgcych wymagang
wielkos¢ otuliny.

Mieszanke betonowg nalezy wytwarzaé w profesjonalnych weztach betoniarskich gwarantujgcych
otrzymanie betonu z atestem.

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej tatwe
ich opréznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Mieszanki
betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75m od powierzchni, na ktérg spada. W
przypadku, gdy wysokos¢ ta jest wieksza nalezy mieszanke podawac za pomocg rynny zsypowej (do
wysokosci 3,0m)lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0m).

Temperatura otoczenia

Betonowanie nalezy wykonywac wytacznie w temperaturach nie nizszych niz + 5° C, zachowujac
warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci, conajmniej 15MPa przed pierwszym
zamarznieciem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze powyzej + 20°C w chwili
uktadania, jednak wymaga sie wtedy zabezpieczenia uformowanego elementu przed nadmiernym
skurczem (np. wilgotnymi matami) w czasie, co najmniej 7 dni.

Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznieciem
przez okres pozwalajgcy na uzyskanie wytrzymatosci, conajmniej 15MPa. Uzyskanie wytrzymatosci 15
MPa powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych w takich samych warunkach jak
zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wczesniej
podja¢ dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej
konstrukcji

5.2.1.5. Zageszczanie betonu

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzegaé¢ nastepujgcych zasad:

Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt i charakteryzowac
sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg wibracyjng w jednym miejscu powinien
wynosi¢ od 30 do 60 sekund.



Zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosci i od
1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu. Rozstaw wibratoréw nalezy ustawi¢ doswiadczalnie tak,
aby nie powstawaty martwe pola. Mocowanie wibratoréw powinno by¢ trwate i sztywne.

Okres pielegnacji

Utozony beton nalezy utrzymywac w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni. Polewanie
betonu normalnie twardniejgcego nalezy rozpoczg¢ po 24 godzinach od zabetonowania.

5.2.1.6. Pielegnacja betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi
ostonami wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed
deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz 5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od zakohczenia
betonowania rozpoczg¢ pielegnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ jg, conajmniej przez 7 dni
(przez polewanie conajmniej 3 razy na dobe). Nanoszenie bton nieprzepuszczajgcych wody
dopuszczalne jest tylko wtedy, gdy beton nie bedzie sie tgczyt z nastepng warstwg konstrukgji
monolitycznej, a takze, gdy nie sg stawiane specjalne wymagania odnos$nie jako$ci pielegnowanej
powierzchni. Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN
1008:2004. W czasie dojrzewania betonu elementy powinny byé chronione przed uderzeniami i
drganiami.

5.2.1.7. Wykanczanie powierzchni betonu

Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen

Po rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:

o Wszystkie wystajgce nierdwnosci wyréwnac za pomocg tarcz karborundowych i

czystej wody bezposrednio po rozebraniu szalunkow,

e braki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nastepnie

wygtadzi¢ i klepaé, aby otrzymacé réwng i jednorodng powierzchnie bez dotkow i

poréw.

Wyréwnang wg powyzszych zalecen powierzchnig nalezy obrzuci¢ zaprawg i lekko wyszczotkowaé
wilgotng szczotkg, aby usung¢ powierzchnie szkliste.

5.2.1.8. Izolacja wodochronna betonu
Od strony gruntu pionowe powierzchnie betonu zaizolowaé. Wykona¢ izolacje pionowg typu
lekkiego srodkami bitumicznymi (gruntowanie + warstwa grubosci, co najmniej 2 mm).

5.2.1.9 Elementy betonowe i zelbetowe do wykonania
e Fundament pod zbiornik retencyjny.

5.2.2. Roboty ogdinobudowlane

5.2.2.1. Sciany murowane w miejscu przebié technologicznych

Scianki murowane nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubo$ci
Spoin, w pionie, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem, co do odsadzek, uskokow, otwordw itp., mury
nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dtugosci.

Cegty lub inne elementy uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu. Przy murowaniu
cegtg suchg, zwtaszcza w okresie letnim, nalezy cegty przed utozeniem w murze polewaé lub moczy¢
woda.

Nalezy przyjmowac grubos$¢ normowg spoiny:

¢ 12 mm w spoinach wspornych (poziomych), przy czym grubos¢ maksymalna nie

powinna przekracza¢ 17 mm, a minimalna 10 mm,

¢ 10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubo$é

maksymalna nie powinna przekracza¢ 15 mm, a minimalna - 5 mm.

Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawg. W scianach przewidzianych do tynkowania nie
nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm (murowanie na tzw.
puste spoiny).

Liczba cegiet uzytych w potéwkach do muréw nosnych, nie powinna by¢ wieksza niz 15% catkowitej
liczby cegiet. Potéwek i cegiet utamkowych mozna uzywaé przy zastosowaniu cegiet catych w liczbie,
co najmniej 50% catkowitej liczby cegiet i przy wystarczajagcym przewigzaniu spoin.

Konstrukcje murowe $cianek mogg by¢ wykonywane tylko przy temperaturze powyzej 0°C.

taczenie muréw $cian dziatowych z istniejgcymi Scianami za pomocg kotew ze stali k.o. Do otworéw
drzwiowych w murach nalezy stosowa¢ naproza wg opisu w Dokumentacji Technicznej.



Wykucie otworu w $cianie zewn.
Wykucie otworu na cele montazu technoligi w Scianie zewn. o wymiarach 2,0x2,0 m

5.2.2.2. Elewacja (Oscieznica drzwi zewnetrznych)

Prze¢ przystgpieniem do wykonywania robét naprawczych elewacji (drzwi zewnetrzne)
dociepleniowych nalezy zakonczy¢ wszystkie roboty stanu przygotowawczego, roboty instalacyjne
podtynkowe, wszystkie przebicia i bruzdy zamurowane, osadzone os$cieznice.

Elewacje nalezy wykonywa¢ w temperaturze od +5C do 25C. Bezposrednio przed dociepleniem
podtoza nalezy oczysci¢ z kurzu oraz usungé plamy z substancji ttustych, sku¢ wystajace fragmenty
zapraw murarskich, usung¢ zbedne elementy stalowe i drewniane oraz zastosowac srodki chemii
budowlanej zapewniajgce nalezytg przyczepnosc¢ tynku do podtoza.

Docieplone sciany pokryé¢ tynkiem mineralnym cienkowarstwowym.

5.2.2.3. Licowanie $cian ptytkami ceramicznymi

Ptytki ceramiczne uktada¢ zgodnie z normg DIN 18157 (warunki techniczne wykonywania
wyktadzin ceramicznych).

Plytki nalezy uktadacé, stosujgc nastepujgce metody:

o floating - rozprowadzanie kleju packg zebatg na powierzchni podioza,

e buttering - rozprowadzanie kleju packa zebatg na spodniej powierzchni ptytki,

o floating - buttering - rozprowadzanie kleju packg zebatg na powierzchni podtoza i ptytki
(do uzytku na obszarach mocno obcigzonych).

Dobér uzebien packi do uktadania kleju w zaleznosci od formatu ptytki reguluje norma DIN 8157.
Przystepujac do uktadania ptytek nalezy stosowac nizej wymienione zasady:

¢ Sprawdzi¢ wytrzymatos¢ podktadu na odrywanie sprzetem przeno$nym (wymagane

1,5 N/m m2),

¢ Dokona¢ wyboru odpowiednich zapraw klejgcych i spoinowych w zaleznosci od
warunkéw realizacji robét,

¢ Podtoza, do ktérych mocowane sg ptytki, nie moga by¢ zawilgocone, brudne i stabo przyczepne
o Nadmierna ilos¢ wody uzyta do wymieszania zapraw obniza ich wytrzymatosc,

o Zaprawe klejowg nalezy naktada¢ na podtoza packa zebata a ptytke nalezy docisngé
do kleju nie pdzniej niz po 15 min. od natozenia zaprawy na podtoza, resztki zaprawy
usuwac na biezgco wodg, wymagana grubos¢ zaprawy od 3+5 mm, temperatura
ukfadania + 5 +30°C,

e Spoinowanie oktadziny z ptytek mozna wykonaé po 7 dniach od ich utozenia stosujgc
systemowg zaprawe do wypetniania spoin. Spoiny dylatacyjne po oczyszczeniu z
zaprawy klejowej nalezy wypetni¢ masg elastyczng na bazie silikonu. Spoiny nalezy
spoinowac¢ w sposéb gwarantujgcy ich skuteczne wypetnienie,

e Zaprawy klejowe i spoinowe oraz przygotowanie ptytek nalezy wykona¢ zgodnie z
wymaganiami technologii okreslonej przez producenta systemu.

¢ Krawedzie pionowe i poziome nalezy zakonczy¢ listg krawedziowa.

Wypetnienia potaczen ptytek (spoiny, fugi) koloru biatego.

5.2.2.4. Malowanie

Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane dopiero po doprowadzeniu starych tynkéw do mozliwosci
ktadzenia powtok malarskich jak dla nowych tynkéw.

Wilgotnos¢ powierzchni tynkowych przewidzianych pod malowanie powinna by¢ nie wieksza, niz 4%.
Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane w temperaturze nie nizszej niz +5°C (z zastrzezeniem,
aby w ciggu doby nie nastepowat spadek temperatury ponizej 0°C) i nie wyzszej niz + 22°C. Wykonac¢
malowanie tynkéw farbg emulsyjng dwukrotne.

Przed przystgpieniem do malowania nalezy wyréwnac i wygtadzi¢ powierzchnie, naprawic
uszkodzenia. Nastepnie nalezy powierzchnie zagruntowac.

Tynki przeznaczone do malowania powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania techniczne:

* Wszelkie ewentualne uszkodzenia tynkéw powinny by¢ naprawione,

¢ Przygotowana pod malowanie powierzchnia tynku powinna by¢ oczyszczona od

zanieczyszczeh mechanicznych.



5.2.2 Posadzki

Warunki wykonania posadzek:

o Posadzki wykona¢ zgodnie z oznaczong w projektach konstrukcjg okreslajgcg
poszczegolne warstwy,

¢ Konstrukcje posadzki i podtozy wykonac z takich materiatow, ktére odpowiadajg
zatozonym wymogom,

¢ Podtoze gruntowe pod warstwy podbudowy posadzki muszg by¢ odpowiednio
zageszczone

¢ W podktadzie betonowym muszg by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne,

¢ Kazda warstwa z betonu wymaga skutecznej pielegnacji oraz zabezpieczenia w
czasie wigzania,

¢ Powierzchnie kratek Sciekowych i obrzeza kanatéw posadzkowych nalezy zlicowac z
wierzchem posadzki.

Posadzka po wykonaniu powinna by¢ czysta. Ewentualne zabrudzenia klejem lub zaprawg nalezy
usuwac niezwtocznie w czasie uktadania posadzek.

5.2.3.1. Posadzka z ptytek granito-gres

Warunki przystgpienia do ukfadania ptytek:

¢ Podtoze musi by¢ réwne, czyste, suche, nosne, stabilne, wolne od mleczka
cementowego, brudu, kurzu, olejow, zattuszczen i luznych elementéw,

e Temperatura pomieszczen nie powinna by¢ nizsza niz 5°C,

o Materiaty uzywane do wykonania posadzki powinny znajdowac sie w pomieszczeniach
0 wymaganej temperaturze co najmniej 24 godz. przed rozpoczeciem robot,

o Zaprawe klejowg nalezy naktada¢ na podtoza packg zebatg a ptytke nalezy docisngé
do kleju nie pdzniej niz po 15 min. od natozenia zaprawy na podtoza, resztki zaprawy
usuwac na biezgco wodg, wymagana grubosc¢ zaprawy od 3+5 mm, temperatura
ukfadania + 5 +30°C,

¢ W miejscach przebiegu dylatacji konstrukcji budynku powinna by¢ wykonana dylatacja
podtoza,

¢ Wilgotno$c¢ podktadu nie moze przekraczaé 3%.

e Spoinowanie oktadziny z ptytek mozna wykonaé po 7 dniach od ich utozenia stosujgc
systemowg zaprawe do wypetniania spoin. Spoiny dylatacyjne po oczyszczeniu z
zaprawy klejowej nalezy wypetni¢ masg elastyczng na bazie silikonu. Spoiny nalezy
spoinowac w sposéb gwarantujgcy ich skuteczne wypetnienie,

Posadzke wykona¢ w spadkach (min 1%) do kratek sciekowych lub kanatéw posadzkowych, a
istniejgce

kratki dopasowaé do nowej posadzki. Na styku scian i posadzki zastosowac cokoliki. Wypetnienia
potgczen ptytek (spoiny, fugi) koloru szarego.

5.2.4. Stolarka drzwiowa

Sposdb zakotwienia Slusarki drzwiowej oraz ilos¢ kotew stosowac wg zaleceh wybranego
producenta $lusarki. Szczeliny pomiedzy o$ciezem a o$cieznicg nalezy wypetni¢ materiatem
izolacyjnym na catej dlugosci oscieznicy. Wstawi¢ skrzydio, wyregulowaé¢, zamocowacé okucia. Po
wbudowaniu oscieznicy i zawieszeniu skrzydta drzwiowego nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ jego
dziatania(zamykania i blokowania).

Do montazu $lusarki nalezy przystgpi¢ po otynkowaniu osciezy, sprawdzeniu czy pomiedzy
wymiarami elementoéw wbudowywanych a wymiarami oscieza budowli nie zachodzg niezgodnosci
wieksze niz dopuszczalne odchytki wymiarowe, ktére wynoszg: na szerokosci +10mm, na wysokosci
+10mm, dopuszczalna réznica dtugosci przekatnych 10mm. Montaz skrzydet na wbudowanych
oscieznicach powinien odbywac sie na jak najpdzniejszym etapie budowy. Prace nalezy rozpoczgé
dopiero wszelkich prac ,na mokro" lub powodujgcych zapylenie.

5.2.5. Konstrukcje stalowe

5.2.5.1. Obrébki blacharskie

Obrobki wykonac¢ z blachy ocynkowanej grubosci, co najmniej 0,55 mm i zamontowac:
Przewiduje sie powtorny montaz nowych obrébek blacharskich.



5.2.6. Elementy zewnetrzne

5.2.6.1. Opaska wokot obiektéw

Wokdt kazdego obiektu takiego jak: modernizowany budynek SUW oraz kazdy zewnetrzny

zbiornik retencyjny, wykona¢ opaske o szeroko$ci min. 50 cm z kostki betonowej grubosci co najmniej
6cm na podsypce cementowo-piaskowej z obramowaniem obrzezem betonowym.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Elementy zelbetowe

6.1.1 Beton

Kontrola dokonywana na wezle betoniarskim, winna posiada¢ $wiadectwo zgodnosci z recepturg
dla kazdej dostawy. Po 28 dniach producent betonu dostarczy wyniki badan probek betonu na
Sciskanie wraz z atestem.

Wykonawca zobowigzany jest do pobierania prébek betonu (15x15x15) w ilosci 1 szt. dla kazdego
elementu , przechowywania ich w warunkach zblizonych do warunkéw pracy konstrukcji na okres
prowadzenia prac oraz gwarancji dla potrzeb zabezpieczenia ewentualnych pdzniejszych roszczen.
Po okresie dojrzewania (28 dni) probki zostang poddane prébie wytrzymatosciowej na sciskanie,
metodg niszczgcg. Wyniki badania zostang przedstawione Inzynierowi. Ponadto Wykonawca pobierze
dodatkowe probki betonu w ilosci i rozmiarze j.w. dla elementu j.w. i przekaze Inzynierowi w 25 dniu
od pobrania. Prébki bedg opisane i oznakowane w sposob trwaty i umozliwiajgcy okreslenie z jakiej
dostawy zostaly pobrane i dla jakiego elementu zastosowane.

Kontrola zbrojenia polega na sprawdzeniu srednic, ilosci i rozmieszczenia zbrojenia w poréwnaniu
z dokumentacja projektowg i SST.

Sprawdzenie deskowan wykonuje sie przez bezposredni pomiar tasma, poziomicg, fatg i poréwnanie
z wymaganiami normy PN-63/B-06251.

Sprawdzenie zbrojenia wykonuje sie przez bezposredni pomiar tasma, poziomicg, i suwmiarkg oraz
poréwnanie z wymaganiami normy PN-63/B-06251.

Sprawdzenie robot betonowych wykonuje sie wg PN-63/B-06250 i PN-63/B-06251.

Jakos¢ betonu

Kontroli podlegajg nastepujgce wiasciwosci mieszanki betonowej i betonu:
¢ Konsystencja mieszanki betonowej,

o Zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej,

o Wytrzymatosc betonu na $ciskanie,

¢ Nasigkliwos¢ betonu,

e Odpornos¢ betonu na dziatanie mrozu,

e Przepuszczalnos¢ wody przez beton.

6.1.2 Réwnos¢ powierzchni

Dla powierzchni betonéw w konstrukciji nosnej obowigzujg nastepujgce wymagania: Wszystkie
betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien miedzy ziarnami kruszywa,
przetomoéw

i wybrzuszen ponad powierzchnie, peknigcia sg niedopuszczalne.

6.1.3 Stal zbrojeniowa

Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢
zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Atest powinien zawieracé.

¢ Znak wytworcy,

« Srednice nominalng,

e Gatunek stali,

o Numer wyrobu lub partii,

e Znak obrébki cieplne;j.

Cechowanie wigzek i kregéw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla
kazdej wigzki czy kregu.

Wyglad zewnetrzny pretéw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujgcy:

o Na powierzchni pretéw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, ttuszczow, farb i
innych zanieczyszczen,

o Odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego pretow i ozebrowania powinny sie miescic
w granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych.

prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywac¢ odchylenia od linii proste;.
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6.1.4 Elementy ogélnobudowlane

6.1.4.1 Roboty murowe

Kontrola robét murarskich polega na sprawdzeniu:

¢ Prawidtowosci wytyczenia,

¢ Jakos¢ materiatéw - jej zgodnosci z podstawowymi atestami,
o Jakosci zaprawy,

¢ Zachowania wiasciwej grubo$ci spoin i zasad wigzania cegiet,
e Zachowania projektowanych wymiaréw muru i pionu.

6.1.4.2 Elewacja

Kontrola robét polega na sprawdzeniu:

o Powierzchni tynkéw - powinny tworzy¢ ptaszczyzny pionowe i poziome, dopuszczalne
odchylenia inny sie miesci¢ w granicach normy,

¢ Krawedzi przecigcia powierzchni otynkowanych - powinny by¢ prostoliniowe,

¢ Niedopuszczalne sg wykwity, zacieki, odstawanie, odparzenia i pecherze
spowodowane niedostateczna przyczepnoscig tynku do podtoza.

6.1.4.3 Roboty malarskie i okladziny z ptytek
Ocena wzrokowa wygladu zewnetrznego powiok ich przyczepnosci do podioza.

6.1.4.4 Posadzki z plytek

Posadzka powinna by¢ na catej powierzchni $cisle potgczona z podktadem. Spoiny powinny
przebiegaé prostoliniowo. Dopuszczalne odchylnie linii spoin od linii prostej nie powinna wynosic
wiecej niz 2 mm/1m i 3 mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia. Posadzka powinna by¢
réwna i stanowic ptaszczyzne poziomg albo o okreslonym spadku. Nieréwnosci powierzchniowe
mierzone jako przeswity pomiedzy dwumetrowg tatg a posadzka nie powinny wynosi¢ wiecej niz 2 mm
na catej dtugosci taty utozonej w dowolnym punkcie posadzki w dwéch kierunkach prostopadtych.
Dopuszczalne odchylenie posadzki od ptaszczyzny poziomej lub od ustalonego spadku nie powinno
by¢ wieksze niz £ 5 mm na catej dlugosci lub szerokosci posadzki.

6.1.4.5 Posadzki betonowe

Kontrola polega na:

e Sprawdzeniu wyglgdu zewnetrznego,

e Sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki,

e Sprawdzenie potgczenia posadzki z podktadem,

e Sprawdzenie wytrzymatosci posadzki na $ciskanie i rozcigganie - na podstawie badan

na prébkach,

e Sprawdzenie prawidtowosci osadzenia kratek, listew dylatacyjnych i wypetnienia

szczelin dylatacyjnych,

» Badania prostoliniowosci i pomiaréw odchyleh z doktadnoscig do 1 mm, a szerokosci

szczelin szczelinomierzem,

o Ogledziny wykonczenia posadzki, listew i cokotow

¢ Badaniu odptywu wody z posadzki

Powierzchnia posadzki powinna byé réwna i powinna stanowi¢ powierzchnie pozioma lub o
okresdlonym spadku. Posadzka nie powinna wykazywaé nieréwnoé$ci powierzchni mierzonych jako
przeswity miedzy dwumetrowg tatg kontrolng a posadzkg wiekszych niz 5 mm.

Odchylenia powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej lub spadku nie powinny by¢ wigksze niz
5mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki i nie powinny powodowaé zaniku zatozonego w
Dokumentacji Projektowej spadku.

6.2 Konstrukcje stalowe
6.2.1 Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowych
Ocene grubosci powtok malarskich antykorozyjnych wykonaé zgodnie z PN-C-81515 i PN-H-04623.

6.2.2 Badania i pomiary

6.2.2.1 Kontrole i badania laboratoryjne

Badania laboratoryjne muszg obejmowac sprawdzenie podstawowych cech materiatéw
podanych w niniejszej ST oraz wyspecyfikowanych we wiasciwych PN (EN-PN) lub Aprobatach
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Technicznych, a czestotliwosé ich wykonania musi pozwoli¢ na uzyskanie wiarygodnych i
reprezentatywnych wynikow dla cato$ci wybudowanych lub zgromadzonych materiatow. Wyniki badan
Wykonawca przekazuje Inspektorowi do akceptaciji.

Wykonawca bedzie przekazywac Inzynierowi kopie raportéw z wynikami badan nie

poézniej niz w terminie okreslonym przez Inspektora.

Badania kontrolne obejmujg wszystkie Roboty.

6.2.2.2 Badania jakosci

Badania jakosci Robét w czasie ich realizacji nalezy wykonywaé zgodnie z wytycznymi
wiasciwych STWIOR oraz instrukcjami zawartymi w Normach i Aprobatach Technicznych dla
materiatéw i systemow technologicznych.

Pobranie prébek i badanie

Wykonawca przekaze Inspektorowi pobrane prébki betonu po 28 dniach od ich wykonania, celem
przeprowadzenia prob przez Inspektora.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych
normag PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich
wynikéw badan dotyczgcych jakosci betonu i stosowanych materiatow.

7 OBMIAR ROBOT

7.1 Ogolne zasady obmiaru robot

Obmiar robét okresla ilos¢ wykonanych robot zgodnie z postanowieniami Kontraktu.
Obmiar robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora o zakresie obmierzanych
robot i terminie obmiaru.

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane do obmiaru rob6t podlegajg akceptacii
Inspektora i muszg posiada¢ wazne certyfikaty legalizacji.

Zasady obmiaru robot okresla ST ,Wymagania Ogélne”. Jednostki obmiarowe:

¢ m3 - dla wykonania fundamentéw zelbetowych,

¢ szt. - dla wykonania zbiornika stalowego,

¢ mb - dla wykonania ogrodzenia

¢ m2 - dla wykonania posadzki.

8 ODBIOR ROBOT

8.1 Sposoéb odbioru robét

8.1.1 Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:

¢ Podtoze wzmocnione, w tym jego grubo$¢, usytuowanie w planie, rzednych i

gtebokos¢ utozenia,

e Zbrojenie konstrukcji monolitycznych

Odbiér zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inzyniera oraz
wpisany do dziennika budowy.

Odbiér powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukc;ji
zelbetowej postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami liczby pretéw w
poszczegolnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakéw ztgcz i dtugosci zakotwien pretow
oraz mozliwosci dobrego otulenia pretow betonem.

¢ Jako$¢ wbudowanych materiatéw oraz ich zgodnos¢ z wymaganiami Dokumentacji

Projektowej, ST oraz atestami producenta i normami przedmiotowymi,

Z odbioru kazdego elementu zostanie sporzgdzony protokét odbioru robét zanikajgcych i ulegajgcych
zakryciu. Protokot bedzie podpisany przez Wykonawce, Inspektora. Brak protokétu powoduje uznanie
robot za roboty niewykonane.

8.2.2 Odbiér koncowy - Swiadectwo Przejecia

Do rozpoczecia Préb Koncowych Wykonawca dostarczy Inspektorowi nastepujgce dokumenty:
o Protokét odbioru fundamentu pod zbiornik wraz ze szkicami geodezyjnymi (wymiary
zewnetrzne),

o Protokoty z badan szczelno$ci zbiornikéw retencyjnych,

¢ Deklaracje zgodnosci/aprobaty, dopuszczenia dla wszystkich materiatéw i elementow.
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9 PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatno$¢ za jednostke obmiarowg roboty nalezy przyjmowac zgodnie z postanowieniami Kontraktu,
obmiarem robdét, oceng jakosci uzytych materiatow i jakosci wykonania roboét, na podstawie wynikéw
pomiardow i badan.

Cena wykonania robét obejmuje lecz nie ogranicza sie do:

Fundamenty zelbetowe

Cena wykonania 1 msfundamentu obejmuje wykonanie nastepujacych robot:

e Roboty pomiarowe, przygotowawcze,

¢ Wykonanie robét ziemnych pod ptyty fundamentowe zelbetowe,

e Zakup, dostarczenie i transport materiatébw na miejsce wbudowania,

¢ Wyréwnanie i zageszczenie podioza pod plyte,

¢ Wykonanie podbetonu o grub. 50 cm z betonu klasy, co najmniej C 12/15 o wymiarach
w rzucie zwiekszonych w stosunku do ptyty o 10 cm w kazda strone,

¢ \Wykonanie izolacji,

¢ Wykonanie ptyty fundamentowej z betonu klasy, co najmniej C 20/25 zbrojonego stalg
klasy, ¢ najmniej A-lll,

e |zolacja ptyty fundamentowej od strony gruntu materiatem bitumicznym,

¢ Wykonanie dylatacji grub. 2 cm miedzy posadzka a fundamentem,

¢ Pielegnacja betonu,

¢ Wykonanie probek betonu o wymiarach 15x15x15,

¢ Roboty porzgdkowe wokot wykonane;j piyty.

Przebudowa istniejacych budynkéw

Cena wykonania przebudowy budynku obejmuje wykonanie nastepujgcych robot:

¢ Wykonanie robét rozbidrkowych zgodnie z dokumentacijg techniczna,

e Zakup, dostarczenie i transport wszystkich koniecznych materiatéw na miejsce
wbudowania,

¢ Wykonac¢ wszelkie obrébki otworéw po zamontowaniu drzwi, bram, elementéw
instalacji i wentylacji,

¢ Wykonac¢ opaske wokot budynku o szerokosci 50 cm, z kostki betonowej grubosci 6
cm na podsypce cementowo-piaskowej 1:4 grub. 5 cm, opaske obramowaé obrzezem
betonowym 6x20 cm, ustawionym na fawie z betonu 012/15 grub. 5 cm,

¢ Pielegnacja betonu i wykonanie probek betonu o wymiarach 15x15x15,

e Oczyszczenie i malowanie scian budynku.

¢ W ramach wykonania okien:

» osadzenie drzwi

¢ Wykonac¢ opaske wokét budynku

¢ W ramach wykonania robét ogélnobudowlanych:

» wykonanie fundamentu pod Zestaw Hydroforowy oraz filtry i aerator

» naprawa tynku wewnetrznego w miejscach po zdemontowanych instalacjach, uchwytach, hakach i
innych zdemontowanych drobnych elementach,

» wykonanie nowych obrébek blacharskich na dachu wraz z dociepleniem styro-papa gr 8cm oraz
nowym orynnowaniem i rurami spustowymi.

» malowanie pomieszczen farbg emulsyjng (sufit i Sciany),

¢ Wykonac opaske wokot budynku.

Posadzki

Cena wykonania 1m2 posadzki w budynku obejmuje wykonanie nastepujgcych robét:
e Zakup, dostarczenie i transport wszelkich koniecznych materiatéw na miejsce
wbudowania,

¢ Wykonania pomiaréw,

¢ W ramach wykonania podfoza pod posadzki j: wykonanie nastepujgcych warstw:

» hydroizolacja

» wylewka samopoziomujgca

» utozenie glazury

¢ podniesienie (regulacja) istniejgcych wpustéw do poziomu nowych posadzek.
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10 PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-80/B/01800 Poprawki 1 B11/82 poz. 1-2 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie.
Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Klasyfikacja i okreslenie Srodowisk.

2. PN-86/B-01802 PN-85/B-01805 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcije
betonowe i zelbetowe. Zabezpieczenia powierzchniowe. Nazwy i okre$lenia.

3. PN-85/B-01805 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Ogdlne zasady ochrony.

4. PN-86/B-01810 Poprawki 1 Bl 5/87 poz. 35. Wtasnosci ochronne betonu w stosunku do stali
zbrojeniowej. Badania elektrochemiczne.

5. PN-86/B-01811 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i
zelbetowe. Ochrona materiatowo - strukturalna. Wymagania ogéine.

6. PN-91/B-01813 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i
zelbetowe. Zabezpieczenia powierzchniowe. Zasady odbioru.

7. PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i
zelbetowe. Metoda badania przyczepnosci powtok ochronnych.

8. PN-82/B-02000 Obcigzenia budowli. Zasady ustalania wartosci.

9. PN-82/B-02001 Obcigzenia budowli. Obcigzenia state.

10. PN-82/B-02003 \Poprawki 1 B11/84 poz. 2 Obcigzenia budowli Obcigzenia zmienne
technologiczne. Podstawowe obcigzenia technologiczne i montazowe.

11. PN-82/B-02004 Obcigzenia pojazdami. Obcigzenia budowli. Obcigzenia zmienne technologiczne.
12. PN-86/B-02014 Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenie gruntem

13. PN86/B-02015 Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenie temperaturg

14. PN 76/B-03001 Konstrukcje i podtoza budowli.

15. PN-B-03020:1999 Zmiany 1 Bl 2/88 poz. 14 Grunty budowlane Posadowienie bezposrednie
budowli. Obliczenia statyczne i projektowanie

16. PN-EN 206-1:2003 Beton. Cze$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé

17. PN-EN 934-2:1999 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Domieszki do betonu. Definicje i
wymagania.

18. PN-EN 480-1:1999 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Beton wzorcowy i
zaprawa wzorcowa do badania.

19. PN-84/B-02356 PN-80/B-10021 Koordynacja wymiarowa w budownictwie. Tolerancje wymiarow
elementéw budowlanych z betonu

20. PN-B-24620:1998 Lepiki, masy, roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

21. PN-B-24625:1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowane na gorgco
22. PN-EN 197-1:2002 EN 197-1:2000 Cement - czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci
dotyczgce cementéw powszechnego uzytku.

23. PN-89/B-30016 Cementy specjalne. Cement hydrotechniczny (ze zmianami).

TOM Il Opis Przedmiotu Zamdwienia
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24. PN-EN-1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badania i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

25. PN-EN 196-1:1996 Metody badania cementu. Oznaczenia wytrzymatosci.

26. PN-EN 196-3:1996 IDTEN 196-3:1994 Metody badania cementu. Oznaczanie czaséw wigzania i
statosci objetosci

27. PN-85/B-04500 Poprawki 1 Bl 8/90 poz. 67 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i
wytrzymatosciowych.

28. PN-EN 196-7:1997 IDTEN 196-7:1989 Metody badania cementu. Sposoby pobierania i
przygotowania probek cementu

29. PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne

30. PN-EN 206-1:2003 Beton. Czes¢ 1: wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnosé.

31. PN-74/B-06261 Nieniszczgce badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwiekowa badania
wytrzymatosci betonu na sciskanie.

32. PN-78/B-06264 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Badania radiograficzne

33. PN-79/B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do zapraw budowlanych.

34. PN-86/B-06712 PN-B-06712/A1:1997 Kruszywa mineralne do betonu

35. PN-EN 12620:2004 Kruszywa do betonu

36. PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze

37. PN-71/H-04651 Ochrona przed korozjg. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej
srodowisk
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38. PN-74/H-04680 Ochrona przed korozjg . Ochrona czasowa metali. Nazwy i okre$lenia

39. PN-1SO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie

40. PN-ISO 6935-1/UK: 1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania
stosowane w kraju.

41. PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.

42. PN-ISO 6935-2/UK:1998 PN-ISO 6935-2/UK:1998/Ap1:1999 Stal do zbrojenia betonu. Prety
zebrowane. Dodatkowe wymagania stosowane w kraju.

43. PN-89/H-84023.06 PN-H-84023-6/A1:1996 Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia
betonu.

Gatunki.

44. PN-82/H-93215 Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu

45. PN-ISO 8501-1:1996 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania
niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej
natozonych powtok.

46. PN-70/H-97051 Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do
malowania . Ogélne wytyczne

47. PN-70/H-97052

48. Zmiany 1 Bl 6/84 poz. 37 Ochrona przed korozjg. Ocena przygotowania powierzchni stali i zeliwa
do malowania

49. Zastgpiona czesciowo przez PN-1SO 8501-1:1996 w zakresie przygotowania powierzchni
stalowych

50. PN-84/H-97080.05 Ochrona czasowa. Oczyszczanie.

TOM Il Opis Przedmiotu Zamdwienia
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51. PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane - Warunki wykonania i odbioru. Wymagania
podstawowe

52. PN-90/M-47850 Deskowania dla budownictwa monolitycznego. Deskowania uniwersalne.
Terminologia, podziat i gtéwne elementy sktadowe.

53. PN-ISO 3443-1:1994 IDT ISO 3443-1:1979 Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady
oceny i

okre$lania.

54. PN-1SO 3443-6:1994 IDT ISO 3443-6:1986 Tolerancje w budownictwie. Ogdlne zasady ustalania
kryteriow odbioru, kontrola zgodnosci wymiaréw z wymaganymi tolerancjami i kontrola statystyczna -
Metoda 1.

55. PN-ISO 3443-: 1994 IDT ISO 3443-6:1988 Tolerancje w budownictwie. Ogdlne zasady ustalania
kryteriow odbioru, kontrola zgodnosci wymiaréw z wymaganymi tolerancjami i kontrola statystyczna -
Metoda 2.

56. PN-ISO 3443-8:1994 IDT ISO 3443-8:1989 Tolerancje w budownictwie. Kontrola wymiarowa robét
budowlanych.

57. PN-ISO 4464:1994 IDT I1SO 4464:1980 Tolerancje w budownictwie. Zwigzki pomiedzy réznymi
rodzajami odchytek i tolerancji stosowanymi w wymaganiach.

58. PN-ISO 7976-1:1994 IDT ISO 7976-1.1989 Tolerancje w budownictwie. Metody pomiaru
budynkow i

elementéw budowlanych. Metody i przyrzady.

59. PN-ISO 7976-2:1994 IDT ISO 7976-2:1989 Tolerancje w budownictwie. Metody pomiaru
budynkow i

elementéw budowlanych. Usytuowanie punktéw pomiarowych.

60. PN-ISO 7077:1999 Metody pomiarowe w budownictwie. Zasady ogdlne i metody weryfikacji
zgodnosci wymiarowe;.

61. Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z 06.02.2003 r w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robot budowlanych.
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